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Во время четвертой промышленной революции каждое предприятие, не 

исключая швейные, должно внедрять новые информационные технологии, 

автоматизировать и цифровизировать процессы производства, для того чтобы 

оставаться конкурентоспособным и не быть вытесненным с рынка труда. 

На данный момент отечественные швейные изделия занимают меньшую 

долю на рынке, а импорт продуктов легкой промышленности более чем в 

десять раз превышает экспорт [1]. Поэтому для повышения уровня важно 

обратить внимание на разработку технологий, которые будут помогать для 

создания и производства легкой промышленности. 

На одном из главнейших этапов создания швейного производства 

является планировка всех цехов, на которых будет проходить изготовление 

швейных изделий. Для того чтобы распланировать цеха необходимо 

рассчитать все элементы производства. 

Раскройное производство важный этап швейного предприятия, поэтому 

для него разработан автоматизированная расчетная таблица, которая составит 

технологический расчет цеха. Для создания такой таблицы выбрана 

программа Microsoft Excel, которая входит в пакет Microsoft Office. 

Технологический расчёт раскройного цеха сводится к определению 

количества рабочих, оборудования и площадей участков. Поэтому на 

начальных этапах создания необходимо определить какие данные будут 

служить исходными и записать их в виде таблицы. Выбраны два изделия: для 

основного потока из основного, прокладочного и подкладочного материалов 

и для не основной потока из основного и прокладочного материалов. Также 

для них вписаны другие исходные данные (рис. 1). 
 

 
Рис. 1. Таблицы с исходными данными для заполнения 
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Для удобства работы, данные, которые можно изменять выделены 

желтом цветом. Уже на этом этапе прописана формула, которая будет считать 

время на обработку и обслуживание одного настила, которое складывается из 

контроля качества и подмелки контуров деталей на верхнем полотне настила, 

клеймения, рассекания и съема настила. 

Следующая часть – самая объемная – основные расчеты, из которых 

складывается сводная таблица количества рабочих, оборудования и 

занимаемой площади раскройного цеха. Для него нужно прописать все 

формулы, по которым рассчитываются значения (рис. 2). 

Стоит отметить, чаще всего, когда считается площадь, расчетное 

количество оборудования или расчетное количество рабочих, часто значение 

не целое, поэтому в формулах продумано округление значения в большую 

сторону по модулю. 
 

 
Рис. 2. Таблицы с заполненными формулами для расчёта раскройного цеха 

 

Такую таблицу можно применять для расчета раскройного производства 

как на швейных предприятиях, так и в рамках учебной деятельности. 

Внедрение разработанных таблиц будет экономически целесообразно, 

так как использование ее не требует затрат и экономит время. 
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